BORNIT®-
Nahtflex

Polymery zuslechténa, flexibilni Ziviéna hmota k upravé spoju Setrny vigi
Zivotnimu prostredi

a pripoju pri zapracovani asfaltu

Stav technického listu: 31. srpen 2015

Typ a vlastnosti

BORNIT®-Nahtflex je polymery zuslechténa zivicna hmota neobsahujici rozpoustédia,
ktera je tixotropni (nestékava) a do —-5°C odolna vG¢&i mrazu. Pouzitim produktu se
dosahne vysoce flexibilnich a trvalych spojeni asfaltovych vrstev (pracovni spara) v
silni¢nim stavitelstvi podle p¥isludnych pfedpist (ZTV Asphalt StB 07). BORNIT®-Nahtflex
je pfipraven k pfimému zpracovani a obvykle se nanasi strojné aplikacnim pfistrojem
BORNIT®-Flexomat 3.1 ve spojeni s modulem ,Naht“ resp. modulem ,Rand“ u
nosnych a vaznych vrstev. Mohou se bez problémud nanaset tloustky vrstev do 4 mm i
na vertikalnich bocich spoju.

Oblasti pouziti

BORNIT®-Nahtflex slouzi k vytvafeni pruznych a trvalych spoji pfi pasové pokladce
asfaltové smési (jak metodou ,horké na studené®, tak metodou ,horké na teplé®), jakoz i
pro pfipoje asfaltovych ploch na stavebni materialy s nepravidelnymi povrchy (obrubniky,
frézované hrany, vestavéné &asti z betonu atd.). Hlavni oblasti pouziti jsou strojni pfiprava
boku stfedového spoje pfi pokladce horké smési.

Pro fezané asfaltové hrany se doporudéuje pouziti sparové pasky BORNIT®- Fugenband!

Vyhody produktu

= bez obsahu rozpoustédel, proto bez naruseni pojiva v oblasti spojl jako u lepidel
spoju s obsahem rozpoustédel

= aplikace mnozstvi materialu pfedepsaného ZTV Asphalt StB 07 v jednom pracovnim
kroku (stabilni do 4 mm tloustky vrstvy)

= vysoce flexibilni, s elastickou paméti a dobra lepici schopnost i na mirné vihkych

podkladech

cenoveé vyhodna a €asové usporna moznost strojni aplikace

pomoci pfistroje BORNIT®-Flexomat 3.1 + modul Rand je mozna plosna aplikace

materialu u nosnych a vaznych vrstev v jednom kroku

= zpracovani a skladovani mozné do -5°C
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Udaje k produktu
struéné

Typ

Zaklad

Rozpoustédlo

Barva

Hustota

Pomérné prodlouzeni pfi pfetrzeni (na
volném filmu materialu)

Konzistence
Nanaseni

Teplota zpracovani
Skladovani
Skladovatelnost

Cisténi

Zdravi Skodlivé latky ve smyslu
Nafizeni o pracovnich materialech
Trida nebezpecnosti podle VbF a ADR
Kod produktu GISBAU

plastem modifikovana Ziviéna hmota
polymery, Zivicna emulze

Zadné

cerna

cca 0,98 g/cm?

370% (vysvédceni o zkousce - Zkusebni ufad
materiall (MPA) Drazdany)

viskozni, thixotropni

BORNIT®-Flexomat 3.1 a modul Naht resp.
Rand, stétec, Spachtle

ne pod - 5°C

ne pod - 5°C

v zavienych originalnich nadobach 12 mésicu
v Cerstvém stavu vodou, ve vytvrzeném stavu
pfipravkem na cisténi Zivice
BORNIT®-Bitumenreiniger

zadné

zadna

BBP 10
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Zpracovani

V8echny podklady, na kterych se aplikuje ptipravek BORNIT®-Nahtflex, musi byt pevné,
Cisté, bez prachu a namrazy, jakoz i bez oleju a mastnot.

Prach z fezani a frézovani je nutné z boku spary odstranit.

Produkt drzi také na mirné vihkych (ne mokrych!) podkladech.

Zpracovani je mozné do —5°C, jestlize je podklad bez namrazy.

BORNIT®-Nahtflex je uréen zejména pro strojni zpracovani, je véak mozné jej nanaset
také jinymi vhodnymi pfistroji, pfipadné Stétcem nebo Spachtli.

Specialné vyvinuty aplikacéni pfistroj BORNIT®-Flexomat 3.1 (zakladni pfistroj) spolu s
pfisluSnymi nastavbovymi moduly (Naht-modul, Rand-modul) umoznuji rychlé a
hospodarné nanaseni materidlu ve vSech oblastech spoji v asfaltovém silniénim
stavitelstvi. Diky tomu je mozné bezproblémové plo$né oSetfeni spoju rychlosti cca 1.000
m za hodinu.

V zavislosti na rychlosti nanaseni (posuvu) a nastaveni ventilu na pfistroji je mozné
nastavit tloustku vrstvy materialu.

Technické podklady k tomuto vSestrannému a snadno ovladatelnému systému pfistroju
BORNIT®-Flexomat 3.1 si, prosim, vyzadeijte zvlast!

Pokladka horké asfaltové smési by méla byt provedena bezprostfedné po naneseni
produktu BORNIT®-Nahtflex®. Po boku spoje by se po aplikaci jizZ nemélo piejizdét.

Spotieba

Podle predpisu ZTV Asphalt StB 07 ¢ini pozadované mnozstvi materidlu pro oSetfeni
spoje minimalné 50 g na cm tloustky vrstvy na b&Zny metr boku spoje.

Skladovani

V originalné uzavfenych nadobach Ize skladovat 12 mésicl. Nacaté nadoby je tfeba vzdy
zavrit. Lze skladovat do — 5°C.

Likvidace

K recyklaci odevzdavejte jen nadoby beze zbytku materialu. Zbytky materialu mohou byt
zlikvidovany podle kédu odpadu: 080410 (Jina odpadni lepidla a tésnici materidly
neuvedené pod Cislem 08 04 09)

Poznamka

Tento technicky list nahrazuje vSechny predchozi technické informace o vyrobku.
PFedchozi informace jiz proto nejsou platné. Udaje byly sestaveny podle nejnovéjsiho
stavu aplikacni techniky. Prosim, respektujte v8ak, Ze v zavislosti na stavu stavebniho
objektu, mize byt nezbytné odchylit se od pracovniho postupu navrzeného v technickém
listu. Pokud neni v jednotlivych pfipadech smluvné sjednano jinak, jsou vSechny informace
obsazené v informacnim listu nezavazné, a nepredstavuiji tak Zadnou ujednanou vlastnost
vyrobku. Vyhrazujeme si kdykoliv provést zmény informaci obsazenych vtomto
informacnim listu. Doporu€ujeme vam, abyste se informovali o pfipadnych zménach na
nasi internetové strance www.bornit.de.

Formy dodavky

251 hobOoK...ooooooiiii s 18 nadob na paletu
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